VARNAMD VARNAMO

UNIVERSALFRASMASKIN U 2 MM

Bord uppspéinningsyta 1525 x 305 mm
Langdrorelse 1075 mm
Tvirrorelse 310 mm
Vertikalrorelse 450 mm
12 st matningar 15 - 900 mm/min
Spindelkona ISO 50
16 st spindelhastigheter 40 - 1800 rpm
Spindelmotor 11 kW
Matningsmotor 2,2 kW
Nettovikt ca 2700 kg

Separatdriven MultiMill-bom:

Spindelmotor 55 kW
Spindelkona ISO 40
8 st spindelhastigheter 90 - 2000 rpm

Pinolrorelse, vertikalfrasapp. V-2H 75 mm

VMA:s konventionella friasmaskiner &r alla mycket lattmandvrerade.
Alla mandverorgan sitter vdl samlade pa kndet framtill samt
pa hoger resp. vénster sida om kndet for val av matningsrikt-
ningar samt snabbtransport/matning. Maskinerna &r berdaknade for
kraftig bearbetning. Samtliga matningsskruvar &ar slipade med en
stigningsnoggrannhet av 0,02 mm/300 mm. Matningsskruvarna fér bordet
ar ansattbara i bade liangd- och tvérled. Latt avlasbara skalringar,
graderade 0,02 mm/delstreck. Vertikalskruven 1léper 1 oljebad.
Maskinerna ar utrustade med likstromsbromsad spindel.

VERKTYGSFRASMASKIN Modell R - 150 CNC

har bade horisontal- och vertikalspindel, Uppspanningsyta 1200 x 400 mm
vilka bigge aterfinnes i bommen. . 5 st T-spdr med ett inbSrdes avstand pa 80 mm
- konstruerats med utgangspunkt fran alla i peny edd e i A
£aNgsp ) Lingdrorelse 800 mm UNIVERSALFRASMASKIN U 3 MM
de krav som styrsystem och kund stéller Tvirrorelse 400 mm
pﬁ en modern verktygsfriismaskin. Vertikalrorelse 450 mm ]EgrdduEpSf)iinningsyta 1625 xlgo mm
- kraftiga kvadratiska gejdrar, vars mot- Tigrgrg;rl:ese 352 $$
gaende ytor ar belagda med glidbelag. Antal matningar Steglost Vertikalrorelse 450 mm
- drivsystem placerade mellan de kvadratiska Ma:n}ngar lan%dk/t‘lf%,rrﬂrelse 8‘2288 mmjm!n 12 st matningar 15 - 1100 mm/min
: 4 . J "4l —alimte atningar vertikalroreise =, min/min 1 lk IS
gejdrarna for att eh,,mnmera stick-slip Snabbtransport lingd/tvarrorelse 8000 mm/min §6P lgtdipi(r)lgzlhastigheter 40 - [gmorpsrg
fenomenen och byraladseffekten. Snabbtransport vertikalrdrelse 3200 mm/min Spindelmotor 11 kW
- kulskruvar for langd- och tvarrérelserna Matningsmotor 22 kW
samt r'ulls.kruv for' ve'rtlkalroreolsen som Spindelkona (ISO 7388/1 ¢l. DIN 69871) 1SO 40 Nettovikt ca 3300 kg
lopler i oljebad. Stigningarna pa skruvarna Dragtapp (ISO 7388/2 typ A) 1SO 40
ar 10 mm. Spindelvarvtal steglost varierbar 0 - 3000 rpm . - .
- likstrémsmotorer med lamellbroms for RISECh T omentehicRs 222 i %(%30 ke 4%(5) E\INH 3;%?33{%3? MultiMilbon 55 kW
samtliga axlar som drivs via kuggremmar. E Spindelkona ISO 40
- varvtalsreglerad likstromsmotor for spindel- _ o %.St ISF.’.m‘lielhaS“%.?(etlefr.. V-920H_ 20(%% o
driften med konstant effekt dver ett brett Spindelmotor, likstrém . 10 kw S T i
" 3 st likstrdomsmotorer fér matningar.
varvtalsomrade. . ) Matningskraft 10 kN
- verktygslasning, som uppnar en spannkraft Pumpmotor 011 kW
av 54 kN medelst ett fjaderpaket vars
" . o ) "
manovrermg fran f_otpedal styrs av ett Vertikalapparatens spindelnos - bordytan 70-520 mm VARNAMD
pneumatiskt hydraliskt system. Horisontalspindelcentrum - bord 80-530 mm
- automatiskt smorjsystem.
- frlstaenc1e kompl. kylvatskeutrustning. Nettovikt ca 3200 kg
- effektmatare.
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