Spindeldocka - Drivning - Spindel
Fran huvudmotorn éverféres kraften
via kilrep och elektromagnetiska la-
mellkopplingar. Samtliga kugghjul ar
hérdade och slipade. Smérjning av
kuggbanor och lager sker genom cir-
kulationssmérjning.

Spindeln &r i framre &nden lagrad i
dubbla ansattbara koniska rullager
samt i den bakre anden ett kraftigt cy-
lindriskt rullager. Fér att snabbt stan-
na spindelrotationen &r maskinen ut-
rustad med elektromagnetisk lamell-
broms.

Slédde och slidverk
Sladstyrningarna ar férsedda med
lagfriktionsbelagg. Centralsmérjning
for slade, tvarslid och tvarslidsmutter.
Det helt slutna férkladet medger en-
spaksmanévrering av sdvél [angd- och
tvéarmatning som snabbtransport i ba-
da riktningar. Det mojliggér ocksa di-
rekt dvergang fran matning till snabb-
matning och omvant.

Forkladet har en fallsnacka som utld-
ses mot fast stopp och &ven fungerar
som o&verbelastningsskydd. Rattarna
ar av sakerhetstyp och ett andra néd-
stopp sitter har latt atkomligt.

Lang tvarslid med dubbla T-spar moj-
liggér pamontering av tillsatsutrust-
ning sdsom konsvarvningsanordning
och kopieringsaggregat.

Matningsvixellada

Den helt slutna matningsvaxeliaddan
mojliggor, utan byte av vaxelhjul, 44
langd- och tvarmatningar. Omlagg-
ning frdn mm- till tumstigningar sker
med spak.

Samtliga kugghjul &r hardade och 16-
perioljebad. Ledarskruven ar forsedd
med 6verbelastningsskydd.

Pinoldockan

ar férsedd med dubbla l&sanordningar,
varav den ena &r av typ snabblasning.
Dockan &r forskjutbar i sidled och vid
handratten finns en stor mattférkro-
mad skala for avlasning av borrdjup.
Som extra tillbehér kan pinoldockan
forses med pneumatik som lyfter doc-
kan och vasentligt underlattar forflytt-
ning pa badden.

Bddden

ar gjuten i gjutjarn av hog kvalitet vid
vart eget gjuteri. De kraftiga vaggarna
ar forbundna med diagonalstag samt
U-balkar. Sladstyrningar av hardat
stal ca 60 Rc.

Elektrisk utrustning

Samtliga elektriska komponenter &r
samlade | ett elskdp p& spindeldoc-
kans baksida. Fran detta leds el-led-
ningarna till sladen, liksom kylvéats-
keslangarna, genom en béjlig kabel-
foring av stal.

Péa den centrala mandéverpanelen finns
funktioner fér till/ffran -huvudstréom,
-huvudmotor och -kylvatska samt am-
peremétare, spindeljogg och nédstopp.

Headstock - Spindle Drive - Main
Spindle

Spindle drive is from an AC-motor
through six V-belts and double elect-
romagnetic clutches. All gears are
hardened and ground. Lubrication of
the headstock is by a separate circula-
tion system.

The main spindle is supported in do-
uble taper roller bearings in the front
and a roller bearing at the rear end.
Automatic braking by electromagne-
tic brake.

Apron, saddle and slides

The saddle guideways are provided
with low-friction strips. Central lubri-
cation for saddle, cross slide and cross
slide nut.

On the totaly enclosed apron, longi-
tudinal- and cross feed as well as rapid
traverse are engaged and disengaged
by a single lever control. It allows also
direct changeover from feed motion
to rapid traverse and vice versa.

The apron is supplied with a drop
worm, disengaging feeding against
fixed stop and which also functions as
an overload protection device. Hand-
wheels are of safety type and a second
emergency stop is placed here.

Long cross slide with double T-slots
permits an easy mounting of additio-
nal equipment such as taper turning
and copying attachments.

Feed gear box

The totaly enclosed feed gear box
enables, without changing any wheel,
44 longitudinal- and cross feeds.
Changing from metric to inch threads
is effected by means of a lever. All ge-
ars are hardened and run in an oil
bath.

The lead screw is provided with an
overload protection device.

The tailstock

is supplied with double clamping de-
vices, one of which is quick-acting.
The tailstock can be set overfor tur-
ning of moderate tapers. A large matt-
finish chrome-plated scale at the
handwheel! indicates drilling depth.
The guideways are of hardened steel.

The bed

is a casting of highest quality from our
own foundry. The sturdy walls are con-
nected by ample-proportioned diago-
nal stays and channel which provides
maximal torsional rigidity.

Electrical equipment

All electrical components are moun-
ted in a separate cabinet attached to
the rear of the headstock. From this
cabinet the electrical cables are lead
to the saddle, together with the cool-
ant oil hoses, through a bending cable
guidance of steel.

On the central control panel are placed
functions for on/off -main switch, -main
motor, -coolant oil and also ampéreme-
ter, joggbutton and emergency stop.

Spindelkasten - Antrieb - Spindel
Der Antrieb erfolgt von einem Dreh-
strommotor auf 6 Keilriemen tiber dop-
pelte Elektromagnet-Kupplungen. Alle
Zahnrader sind gehartet und geschlif-
fen. Schmierung der Lager und Zahn-
radbahnen durch automatische Um-
laufschmierung.

Dreipunkt-Lagerung der Hauptspindel.
Automatisches Abbremsen der Spin-
del durch eine Elektromagnet-Bremse.

Support

Die Fuhrungen des Bettschlittens sind
mit einem Kunstoffbelag versehen.
Zentralschmierung fiir Bettschlitten,
Planschieber und Planschieber-Mutter.
Am  vollkommen  geschlossenen
Schlosskasten werden durch Einhebel-
bedienung L&ngs- und Planvorschub,
sowie Eilgang Langs- und Planzug ge-
schaltet.

Eine Fallschnecke schaltet die Vor-
schubbewegungen beim Anfahren ge-
gen Festanschlage ab.

Die Handréder am Schlosskasten und
am Planschieber sind als Sicherheits-
rader ausgelegt und werden durch zie-
hen in Eingriff gebracht.

Vorschubkasten

Der vollkommen geschlossene Vor-
schubkasten erméglicht ohne Rader-
wechsel 44 Langs- und 44 Planvorschu-
be. Umschalten von mm- auf Zollste-
igungen mittels eines Hebels.

Alle Zahnrader sind gehértet und haben
Olbadschmierung. Die Leitspindel ist
mit einem Uberbelastungsschutz ver-
sehen.

Der Reitstock

ist mit doppelten Klemmvorrichtungen
ausgertistet, wovon eine als Schnell-
spannhebel ausgelegt ist. Der Reitstock
ist zum Drehen schlanker Kegel seitlich
verstellbar. Zum Ablesen der Bohrtiefe
ist am Handrad ein Skalenring ange-
bracht.

Der Reitstock kann, zum leichteren Ver-
schieben desselben auf dem Bett, mit
pneumatischer Hebevorrichtung verse-
hen werden.

Das Bett

wird aus einer Grauguss-Speziallegie-
rung in firmeneigener Giesserei herge-
stellt. Maximale Verwindungssteifigkeit
wird durch kraftige Seitenteile mit
Diagonal-Streben und U-Profiltragern
gewahrleistet. Die Bettschlittenfihr-
ungen sind aus gehéartetem Stahl.

Elektrische Ausriistung

Die gesamte Elektrik ist in einem
Schaltschrank an der Riickseite des
Spindelkastens montiert. Von hier aus
werden die elektrischen Leitungen so-
wie der Kihlmittelschlauch in einem
biegsamen Kabelkanal aus Stahl zum
Bettschlitten geleitet.

Auf dem zentralen Bedienungspult fin-
det man Funktionen fir:
Hauptschalter einfaus — Hauptmotor
einfaus — Kuhlmittel einaus — Spin-
deltippen sowie Not-Aus-Schaiter.



