Standardutrustning

Som standard levereras SB-N med:
Komplett el-utrustning 220/380 V,
50 Hz

Manoéverpult med mandéverdon, kon-
trollampor, joggknapp fér spindel,
nddstopp samt ampérematare
Huvudmotor, 15 kW (20 hk),
Snabbtransport for langd- och tvar-
matning

Extra nodstopp pa forklade

Dubbla elektromagnetiska koppling-
ar och lamellbroms
Centralsmoérjning av slade, tvérslid
och tvérslidsmutter samt hé&rdade
sladstyrningar av stal

Vattenplat under maskinbadden
Medbringarskiva

2 fasta dubbar samt spindelhylsa
Betjaningsnycklar samt instruktions-
bok med reservdelsforteckning

Automatisk toppslidsmatning
Fér att underlatta svarvning av konor,
finns som tillbehér automatisk topp-
slidsmatning (bild 2). Max toppslids-
rorelse ar 225 mm. Toppslidens vrid-
barhet 360° bibehalles naturligtvis.
Utrustningen levereras enbart i 305/
355-utférande.

Stora spindelborrningar

for SB 355-N

— @ 180 mm med spindelnos DIN
55022/15, varvtal 7-500 r/min

— @ 202 mm med spindelnos DIN
55022/15, varvtal 7-500 r/min

— @310 mm med cylindrisk special-
nos, varvtal 5-327 r/min

Spindeln kan férlangas i bakre dnden

for montering av en extra chuck

(bild 1).

SB-N-svarven med stor spindelborr-

ning erséatter manga ganger den fler-

dubbelt stérre maskinentill vasentligt

lagre kostnad.

Ovriga tillbehér
Kylvatskeutrustning med  bakre
stankskydd. Huvudmotor 18 kW (25
hk). Stoddockor fasta och medgaen-
de. Supportslipapparat, fér ut- och in-
vandig slipning. Planskivor 500/600/
?00!8%0/900!] 00 mm. Chuckar och
backskivor. Hydraulisk kopieringsan-
ordning. Géngskarningsaggregat. Kon-
svarvningsanordning, max 14° sned-
stallning. Stalfasten. Spanskydd fasta
och rorliga. Pneumatisk pinollyft.
Hydraulisk pinolrérelse. Gangklocka.
Kullagerdubb. Extra vaxelhjul.

Standard equipment

Complete electrical equipment for
220/380V, 50 Hz

Control panel with switches, control
lamps, joggbutton for main spindle,
emergency stop and ampéremeter
Second emergency stop on the apron
Main motor 1% kW (20 hp), 1450 r/min
Rapid traverse in longitudinal and
cross direction with a seperate motor
0,75 kW (1 hp)

Double electromagnetic clutches
Electromagnetic spindle brake
Central lubrication on saddle, cross
slide and cross slide nut and guide-
ways of hardened steel

Chips pan under machine bed
Driving plate

2 centres and centre sleeve
Wrenches

Operating manual with spare part list

Automatic top slide feed
Forarational turning of tapers the ma-
chine is delivered with a mechanical
top slide feed motion (picture 2). Max
top slide travel will in this case be 225
mm. The top slide will of course still
be turned in 360°. Equipment is only
delivered for model 305 and 355.

Large spindle bores

for SB 355-N

— 180 mm, Spindle nose DIN
55022/15, speed range 7-500 rpm

— 202 mm, Spindle nose DIN
55022/15, speed range 7-500 rpm

— 310 mm, Cylindrical special nose,
speed range 5-327 rpm

It should be noted that the spindle can

be extended at the rear end for moun-

ting of an extra chuck, which provides

more rigid chucking (picture 1).

The SB-N lathe with large spindle

bore can often replace a machine

many times larger at a substantially

lower cost.

Additional equipment

Coolant e uigment, Main motor 18
kW (25 h;%. tationary and follower
steady rests. Facerplates 500/600/
700/800/900/1000 mm. Selfcentering
and independent chucks. Hydraulic
copying attachment. High speed
threading attachment. Taper turning
attachment.  Toolholders.  Chips
guards. Pneumatic tailstock lift.
Thread indicator. Extra change gears.

Standard-Ausriistun

Komplette elektrische Xusrﬂstung far
220/380V, 50 Hz

Bedienungspult mit Schaltern, Kon-
troll-Leuchten, Tippschalter fir Spin-
del, NOT-AUS-Schalter sowie Ampé-
remessgerat

Zweiter NOT-AUS-Schalter am Schloss-
kasten

Hauptmotor 15 kw (20 PS)

Eilgang fir Langs- und Planzug
Elektromagnetische Kupplung und
Bremse

Zentralschmierung von Bettschlitten,
Planschieber und Mutter sowie Bett-
schlittenfihrungen aus gehértetem
Stahl

Spénewanne und Mitnehmerscheibe
2 feste Kornerspitzen, Einsatzhilse
und Bedienungsschliissel, sowie
Betriebsanleitung mit Ersatzteilver-
zeichnis

Automatischer Vorschub fiir
Oberschlitten

Die Maschine kann zum Drehen von
Kegeln mit maschinellem Vorschub
im Oberschlitten ausgeriistet werden
(Bild 2). Der maximale Hub betragt
225 mm. Die Msglichkeit der Verstell-
barkeit auf 360° bleibt dadurch voll
erhalten. Lieferung nur moglich fur
Modell 305 und 355.

Grosse Spindelbohrungen

fur SB 355-N

— 180 mm, Spindelkopf DIN 55022/
15, Drehzahlbereich 7-500 Up M

— 202 mm, Spindelkopf DIN 55022/
15, Drehzahlbereich 7-500 Up M

— 310 mm, Spindelkopf mit zylindri-
scher Aufnahme. Drehzahlbereich
5-327 Up M

Ausserdem besteht die Maéglichkeit

mit verldngerter Spindel (Bild 1)an der

Riickseite zur Montage eines zweiten

Futters.

Weiteres Zubehdr
Kihlmitteleinrichtung. Antriebsmo-
tor 18 kW (25 PS). Feste und mitlauf-
ende Setzstécke. Planschieben 500/
600/700/800/900/1000 mm. 3- und
4-Backenfutter. Hydraulische Kopier-
einrichtung. Gewindeschneideinrich-
tung. Kegeldreheinrichtung. Gewind-
euhr. Stahlhalter. Spaneschutz. Langs-
undd Plananschlage. Sonderwechsel-
rader.

TEKNISKA DATA

Arbetsomrade
Dubbhdjd 255/305/355 mm
Dubbavstand 1500-6000 mm

Tvarslidens langd 635(700)! mm
Gapets bredd framfor

planskiva* 219 mm
Svarvdiameter over

prisma* 520/620/720 mm
Svarvdiameter dver
tvarslid* 290/390/490 mm
Dito med toppslids-
matning* -/350/450 mm

Toppslidsrorelse 200(225) mm
Tvarslidsrorelse 435(400)' mm
Swing i gap* 800/900/1000 mm
Svarvdiameter i gap* :

800/880/880 mm

Huvudspindel
Spindelnos DIN 55022/11
Spindelborrning 101 mm
Spindelkona metrisk 110
Spindelhylsa metrisk/

morse 110/MK5
Spindeldiameter i framre

lagret 140 mm
Pinoldocka

Pinolrérets diameter 90(120)2 mm
Pinolrérets kona MK5(MK6)?
Pinolrérets rorelse 260(285)2 mm
Pinoldockans tvarforstall-

ning 15 mm
Ledarskruv
Ledarskruvens diameter 45 mm
Ledarskruvens stigning 12 mm

Huvudspindeldrivning

Spindelmotor, effekt 15 kW
Spindelhastigheter 12
Varvtalsserie A 11- 786 r/min
B 16-1180 r/min
C 20-1500 r/min

Matningar
44 |angdmatningar 0,07-1,85 mm/r
Snabbmatning, langd

3400 mm/min
44 Tvarmatningar  0,03-0,80 mm/r
Snabbmatning, tvéar 1400 mm/min

Géngstigningar

16 millimeterstigningar 2-30 mm/r
16 Tumstigningar 20-1%2 g/tum
14 Modulstigningar*  2-20 modul
16 Diametral Pitch* 20-12 DP

Matt- och Vikter
Nettovikt vid 1500 mm dubb-
avstand 3800/4000/4200 Kg
Erforderlig golvyta, dito
4150 x 1250 mm

* Extra tillbehér

1) Med toppslidsmatning

2) Specialutrustning

Reservation fér konstruktionséndringar

TECHNICAL DATA

Working Range

Height of centres  255/305/355 mm

Distance between centres
1500-6000 mm

Length of cross slide 635(700)' mm

Width of gap in front of

face plate* 219 mm
Max. turning diameter
over bed 520/620/720 mm

Max. turning diameter over
cross slide 290/390/490 mm
Ditto with Automatic top
slide feed* -/350/450 mm
Max. travel of top slide
200(225) mm
Max. travel of cross slide
435(400) mm
Max. swing in gap™
800/900/1000 mm
Max. turning diameter in
gap* 800/880/880 mm

Main Spindle

Spindle nose DIN 55022/11

Spindle bore 101 mm
Spindle taper, metric - 110
Spindle adapter taper

metric/morse 110/MK5
Spindle diameter at front

bearing 140 mm
Tailstock
Diameter of tailstock

barrel 90(120)2 mm
Taper of tailstock barrel,

morse MK5 (MK6)2
Max. travel of tailstock

barrel 260(285)2 mm
Movable in side direction

max. 15 mm

Lead Screw
Diameter of lead screw 45 mm
Pitch of lead screw 12 mm

Main Spindle Drive

Spindle motor 15 kW
Spindle speeds 12
Speed series A 11- 786 rpm
B 16-1180 rpm
C 20-1500 rpm
Feeds

44 longitudinal feeds 0,07-185 mm/r
Rapid traverse,

longitudinal 3400 mm/min
44 cross feeds 0,03-0,80 mm/r
Rapid traverse, cross 1400 mm/min

Threads

16 Metric pitches 2-30 mm/r
16 Inch pitches 20-1 tpi
14 Module pitches* 2-20
16 DP-pitches* 20-1%

Measurements and weights

Net weight, 1500 mm centre
distance 3800/4000/4200 kg

Space required, ditto 4150 x 1250 mm

* Optional

1) With Automatic top slide feed
2) Optional

Right to make alterations reserved

TECHNISCHE DATEN

Arbeitsbereich
Spitzenhéhe 255/305/355 mm
Spitzenweite 1500-6000 mm
Lénge des Planschlittens
635(700)' mm
Krépfungslange vor Plan-
scheibe 219 mm
Drehdurchmesser tiber Bett
520/620/720 mm
Drehdurchmesser (iber Plan-
schlitten 290/390/490 mm
Dito mit Selbstgang im
Oberschlitten* -1350/450 mm
Oberschlitten, Hub  200(225)! mm
Planschlitten, Hub ~ 435(400)' mm
Umlaufdurchmesser in Krop-

fung* 800/900/1000 mm
Drehdurchmesser in Krop-

fung* 800/880/880 mm
Hauptspindel
Spindelkopf DIN 55022/11
Spindelbohrung 101 mm
Innere Aufnahme, metrisch 110
Einsatzhilse, metrisch/

Morse 110/MK5

Spindel @ am vorderen Lager 140 mm

Reitstock
Pinolendurchmesser 90(120)2 mm
Innere Aufnahme, Morse MKB5(MKG6)?

Pinole, Hub 260(285)2 mm
Seitlich verstellbar 15 mm
Leitspindel

Leitspindel Durchmesser 45 mm
Leitspindelsteigung. 12 mm

Hauptspindel-Antrieb
Antriebsmotor 15 kW
Spindeldrehzahlen 12
Drehzahlbereich A 11- 786 Upm
B  16-1180 Upm
C  20-1500 Upm

Vorschiibe

44 Langsvorschibe 0,07-1,85 mm/U
Eilgang, Langzug 3400 mm/min
44 Planvorschube 0,03-0,80 mm/dU
Eilgang, Planzug 1400 mm/min

Gewindesteigungen

16 Millimetersteigungen 2-30 mm/U
16 Zollsteigungen  20-1Y- Gg/Zoll
14 Modulsteigungen* 2-20
16 DP-Steigungen* 20-1%2

Masse und gewichte

Nettogewicht, 1500 mm Spitzen-
weite 3800/4000/4200 kg

Platzbedarf, dito 4150 x 1250 mm

* Sonder-Ausriistung

1) Mit Selbstgang im Oberschlitten

2) Sperzial-Ausriistung
Konstruktions-Anderungen vorbehalten
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